الجمهورية الجزائرية الدبمقراطية الشعبية 


وزارة التربية الوطنية الديوان الوطني للامتحانات والمسابقات 
امتحان بكالوريا التعليم الثانوي دورة:جوان 2014 
الشعبة: تقني رياضي 


اختبار في مادة:تكنولوجيا (هندسة ميكانيكية ) المدة:04سا و 230 


على المترشح أن يختار أحد الموضوعين التاليين 
الموضوع الأول 
نظام آلي لتقعير الصفائح 
يحتوي ملف الدراسة على جزئین: 


5 الملف التقنی : الصفحات 20/11« 20/2« 20/9« 20/4« 20/5{ 
ب - ملف الأجوبة : الصفحات 20/61« 20/7« 20/8« 20/9« 20/10{ 
ملاحظة: * لا يسمح باستعمال أية وثيقة خارجية عن الاختبار. 


* يسلم ملف الأجوبة بكامل صفحاته ۔ 20/6« 20/7ء 20/8« 20/9« 20/10{ 


أ - الملف التقنی 
-Ί‏ وصف و تشغيل : ١‏ 
يمثل الشكل 1 الموجود على الصفحة 20/2 نظاما آليا لتقعیر الصفائح . انطلاقا من صفائح معدنية على شكل 
أقراص لا يتعدى سمكها «2ΠΊΠῃ‏ يتم تقعيرها بواسطة جهاز التقعير لتصبح أغطية تستعمل في أجهزة مختلفة و ذلك 
في إطار عمل بسلسلة كبيرة. 
-المرحلة الأولى: دفع الصفيحة إلى وضعية التقعير بواسطة الدافعة (Μι)‏ . 
-المرحلة الثانية: إنجاز التقعير بواسطة الجهاز . 
-المرحلة الثالثة: صعود الغطاء المنجز إلى سطح الطاولة بواسطة نابض إرجاع (غير ممثل). 
-المرحلة الرابعة : إخلاء الغطاء بواسطة الدافعة (ر۷) . 
2- منتج محل الدراسة : 
نقترح دراسة جهاز تقعير صفائح معدنية الممثل في الصفحة 20/3. 
3- سير الجهاز : 
تتم عملية التقعير بواسطة المخرز المركب على الزالق (13). تنقل الحركة الدورانية من العمود المحرك (22) 
إلى العمود (2) بواسطة متسننات (5) و (6) و تحول هذه الحركة الدورانية إلى حركة إنتقالية للمخرز بواسطة ساعد 
و مدورة (7) و (16). 
4- معطيات تقنية : 
- إستطاعة المحرك 0۸م]۴۲0-1,5 - سرعة دوران المحرك ۷٦٢٢< 7501/1٦0‏ 
- المتسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة )5( و )6( ΠΙΞΖΙΠΙΠΙ‏ 07ھ 0-4 8-01 
5- العمل المطلوب : 
1-5- دراسة الإنشاء(13 نقطة 
أ- تحليل وظيفي: أجب مباشرة على الصفحتين 20/6 و20/7. 
ب تحليل بنيوي: 
٭ دراسة تصميمية جزئیة: أتمم الدراسة التصميمية الجزئية مباشرة على الصفحة 20/8. 
٭ دراسة تعريفية جزئية: اتمم الدراسة التعريفية الجزئية مباشرة على الصفحة 20/8. 
2-5- دراسة التحضير: (7 نقاط) 
| - تكنولوجيا لوسائل وطرق الصنع : أجب مباشرة على الصفحة 20/9. 
ب - آليات : أجب مباشرة على الصفحة 20/10. 
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- ۔ ملف الأجوبة 
1-5- دراسة الإنشاء 
μι . αἱ‏ وظبة 4 أتمم الرسم التخطيطي الحركي: 


1۔ أكمل مخطط الوظیفة الإجمالية للنظام الآلي 
( علبة (Α-0‏ 


5 التحديد الوظيفي للأبعاد : 
. 1-5 أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط" ول"على 
2 أكمل المخطط التجميعي لجهاز التقعير بوضع مختلف الرسم التالي ثم أكتب المعادلات الخاصة بهذا اخ 
الوظائف ثم صياغتها داخل الجدول: 


25 سجل على الجدول التالي التوافقات المناسبة ل ڑا 
داكو άρια‏ على الرسم التجديمي ضقحة 20/3 


τᾶσ‏ هه سككس 
μαμα eel‏ 
[ο‏ | 
13( 


8- دراسة ميكانيكية للمقاومة : 

1-8 تنقل الحركة إلى الزالق )13( بواسطة الساعد 
(7) .عند لحظة التقعير ء يقوم المخرز بالضغط على 
الصفيحة بقوة قدرها [13501-] 

نفرض أن مقطع الساعد (7) عبارة عن مستطيل 
(أنظر الشكل الموالي) 


26 


أ- ما هو نوع التأثير الذي يخضع له الساعد (7)؟ 


ب۔ احسب الإجهاد الناظمي (R) σ‏ الذي يؤثر على 


2-8 أثناء نقل الحركة الدورانية ء تخضع المرزة 
(29) لتأثير القص البسيط . إذا علمنا أن المزدوجة 
المنقولة تقدر ب ΟΞΡΕΝΙΙ‏ 

المقاومة التطبيقية للانزلاق Βρο = 90 ۸/۲۱٢۸۶‏ 

و قطرالعمود )2( 22010 = رك 


احسب القطر الأدنى للمرزة (29) الذي يتحمل هذا 
التأثير Qmini‏ 


6- دراسة المتسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة 


Ν {(6}{5}‏ 
1-6- اتمم جدول المميزات التالي مع كتابة المعادلات 
والحسابات : 


جو وو 


8ٗ 
120 


2-6 احسب نسبة النقل 65 . 


ب تحليل بنيوي: 
٭ دراسة تصميمية جزئية: 
μην απο Μη‏ ء نطلب: 
تغيير الوسادات (11) المستعملة في الوصلة المتمحورة بين العمود (2) و الهيكل (1) بمدحرجات ذات صف 
واحد من الكريات بتلامس نصف قطری, 
تغيير الوصلة الإندماجية القابلة للفك بين العجلة(5) و العمود(2) بحل آخر مستعينا بملف الموارد. 
۔اظمان الكتامة بواسطة الغطاء(32) و فاصل ذو شفتين من الجهة اليمنى. 


+ دراسة تعريفية جزئية: 

الرسم التعريفي للزالق(13) بمقياس 2:1 حسب: 
لتاقي يتا Τ‏ 
- المسقط العلوي 

- وضع السماحات الهندسية(بدون قيم) و رموز 
الخشونة (بدون قيم) . 


7» 
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2-5۔ دراسھ التحضیر 


|- تكنولوجيا لوسائل و طرق الصنع: 
نريد دراسة وسائل وطرق صنع المحور (8) المنجز من مادة 30111016 كما يبينه الرسم التعريفي الموالي مع 
العلم أن السطوح المرقمة هي السطوح المشغلة و أن سلسلة التصنيع صغيرة.يقدر السمك الإضافي ب 11010 . 


102 


11,5 دہ٭‎ 
56 3636 27 202 ۵ 20 02ο 


1 - إشرح تعيين مادة صنع المحور )8( 301/1016 


2 - أعط أبعاد الخام للمحور (8) 
EE mm @ = ............... MM‏ 


3 - استعمل العلامة (×) في الخانة المناسبة لاختيار وحدات التشغيل المناسبة لصنع المحور (8) 


4 أكمل جدول سير الصنع الموالي للمحور(8) (شكل1) 


8- 9 -15- 17-16- 18| منصب التفريز 


5 ضع المحور (8) في وضعية سكونية (إیزوستاتیة) 6 ما هي أجهزة القياس المناسبة لمراقبة أبعاد الصنع 
لإنجاز السطوح (1) و (2) مع تمثيل أدوات القطع الخاصة بانجاز السطوح (1) و (2): 
المناسبة في وضعية التشغيل و تسجيل أبعاد الصنع - البعد(1) : 
بدون قيم.(شكل1) λοι;‏ 

- البعد(2) : .... 
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ب - آلیات: 
بعد الإعلان عن وجود الصفيحة بواسطة الكاشف (م) و بالضغط على الزر(لاع4) تنطلق الدورة حيث تدفع 
الصفيحة المعدنية إلى وضعية العمل بواسطة الدافعة ( و/ا) وعند تلامس ساق الدافعة (V1)‏ بالملتقط (31) 


ας‏ الساق لتلامس الملتقط )80( وفي هذه اللحظة ينطلق المحرك (8) في الدوران و ينقل الحركة إلى 


تلامس المخرز بالملتقط (©) في نهاية صعوده يسبب توقف المحرك و خروج ساق الدافعة ( و۷) لإخلاء الصفيحة 
المقعرة نحو صندوق التخزين. 


عند تلامس ساق الدافعة ) (νο‏ لملتقط (οι)‏ ترجع الساق لتلامس الملتقط (وط) وتنتهي الدورة . 


1 ۰ المخطط 6131661 ϱ)‏ من ( 9 أربط الدافعة ۷ بموزع 2 في الحالتين. 
مستوی 2 الخاص بالنظام. 
الحالة الأولى 
5[ 
الحالة الثانية 
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الموضوع الثاني 


نظام آلي للتلولب الداخلي 
يحتوي ملف الدراسة على جزئين: 
أ الملف التقني_: الصفحات ( 20/1« 20/12« 20/13« 20/14« 20/15{ 
ب ملف الأجوية_: الصفحات ق 4 20/18« 20/19« 20/20 { 


1 ۔ وصف و تشغيل: 
يمثل الشكل 1 الموجود على الصفحة 20/12 نظاما آليا يقوم بإنجاز لولبة داخلية على قطع مثقوبة مسبقا بسلسلة 
ΠΕ‏ التلولب حسب خمس مراحل أساسية: 
-المرحلة الأولى: دفع القطعة نحو وضعية العمل بواسطة الدافعة (۷) . 
-المرحلة الثانية: تثبيت القطعة بواسطة الدافعة (ر۷) . 
-المرحلة الثالثة: انجاز التلولب. 
-المرحلة الرابعة: فك القطعة. 
-المرحلة الخامسة: إخلاء القطعة . 


2 ۔ منتج محل الدراسة: 
نقترح دراسة جهاز التلولب الداخلي الممثل على الصفحة 20/13. 


3 ۔ سیر الجھاز 

تتم عملية التلولب الداخلي بإعطاء الأداة (غیر ممثلة) حركتين : 
- حركة دورانية (حركة القطع) بواسطة متسننات (3) و (4) إنطلاقا من المحرك (ΜΕ)‏ 

- حركة إنتقالية (حركة التغذية) بواسطة نظام برغي - صامولة الممثل بالقطع(9)و(7) إنطلاقا من المحرك(ٴ/١)‏ 
( غير ممثل على الرسم التجميعي). 


4 ۔ معطیات تقنية: 
- إستطاعة المحرك 5۸W (ΜΗ)‏ ,1= ۴ - سرعة دوران المحرك {γ/πηΠ‏ 750 تورلا 
- المتسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة (3) و )4(: 1230000 da=114mm‏ 
a=120mm ΓΞ 0,22‏ 


5- العمل ا : 
-Ί-δ‏ دراسة الإنشاء(13 نقطة) 
أ- تحلیل وظيفي: أجب مباشرة على الصفحتين 20/16 و20/17. 
ب۔ تحليل بنيوي: 
٭ دراسة تصميمية جزئیة: أتمم الدراسة التصميمية الجزئية مباشرة على الصفحة 20/18. 
٭ دراسة تعريفية جزئية: أتمم الدراسة التعريفية الجزئية مباشرة على الصفحة 20/18. 
2-5- دراسة التحضير: (7 نقاط) 
أ - تکنولوجیا لوسائل وطرق الصنع : أجب مباشرة على الصفحة 20/19. 
ب - آليات : أجب مباشرة على الصفحة 20/20. 
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ب ملف الأجوبة 
1-5- دراسة الإنشاء 


أ تحليل وظيفي ۱ ۱ 
1- أكمل مخطط الوظيفة الإجمالية للنظام الآلي 4 اتمم الرسم التخطيطي الحركي 
( علبة (Α-0‏ 


-- ε--- 


- Γη 


2 أكمل مخطط الوظائف التقنية (۴۸51) لجھاز التلولب الداخلي 

5 التحديد الوظيفي للأبعاد : 

1-5 أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط " هل"على 
الرسم التالي ثم أكتب المعادلات الخاصة بهذا الشرط : 


ἈΝᾺ 


زالق و مزلقة 2.5 علما أن التوافق الموجود بین )11( و (8)هو: 
شكل غنفري || 7811786 حيث: 


78Η7 = 78‏ 7896-7855 
3- أتمم جدول الوصلات الحركية التالي: -أحسب الخلوص الأقصى و الخلوص الأدنى ثم استنتج 
0ھ 
οσα ασ‏ تدم ميل ο ον‏ عیمس 
ΙΝ [ΠΟΠ5]‏ ............, 


(8(/)7) سح οκ‏ 
(7/)9) میس اجا ص طاح لطا ο‏ لم 
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7۔ دراسة ميكانيكية للمقاومة : 
نفرض أن العمود )2( عبارة عن عارضة أفقية تحت 
تأثير الانحناء المستوي البسیط وخاضع للجهود التالية: 
84ον|Ε.|- 840ν|Ε.|- 168ON‏ = || 
سلم القوی 4 1cm‏ > ٣م‏ 840 
سلم العزوم N.mm -»1 επι-----‏ 20000 


أحسب الجهود القاطعة و عزوم الإنحناء ثم أرسم 
المخططات البيانية لها. 
- حساب الجهود القاطعة: 


۷ الإنحناء‎ 
Ex ع‎ ٣ 5 
70 507 Χ 

Χ 

Χ 


6- دراسة المتسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة 
((3)+(4)): 
1-6- أتمم جدول المميزات التالي مع الحسابات : 


ΜΜ وو‎ ΒΙ 


μα 
11111 


2-6 أحسب سرعة دوران العمود (2): 


ου 


ب- تحليل بنيوي: 
. دراسة تصميمية جزئیة:لتحسین المجموعة الجزئية على مستوى عمود الخروج (2) لجھاز التلولب الداخلي 
و نظرا لوجود جهود محورية ناتجة عن عملية القطع نطلب: 
- تعويض المدحرجات(18)بمدحرجات ذات دحاريج مخروطية لضمان الوصلة المتمحورة بين(2) و ((6(/)1)) 
- وضع التوافقات المناسبة لتركيب هذه المدحرجات. 
- أنجز الوصلة الإندماجية بين العجلة (4) و العمود (2). 
- ضمان كتامة الجهاز. 


مقياس:4:3 


+ دراسة تعريفية جزئية: 
مستعينا بالرسم التجميعي(صفحة 20/19(« أكمل الرسم التعريفي للغطاء(16) بمقياس 2:1 حسب: 
-المسقط الأمامي بقطاع - نصف مسقط أيسر 
-وضع: *الأبعاد الوظيفية الخاصة بالأقطار . 
* السماحات الهندسية (بدون قيم) و رموز الخشونة (بدون قيم). 
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2-5- دراسة التحضير: 
أ- تكنولوجيا لوسائل و طرق الصنع: 
نريد دراسة وسائل و طرق صنع الترس(3) المنجز من مادة 25011/04 كما يبينه الرسم التعريفي الموالي مع العلم 
أن السطوح المرقمة هي السطوح المشغلة و أن سلسلة التصنيع صغيرة. السمك الإضافي للتشغيل يقدرب :01.5 
ΔΑ‏ 


0-3 

2-8 
Ra=3.2‏ 
سماح عام<0.1+ 


1 
Ei fF ١ 
ا‎ ο-. 


1 
0 


2 250۲1/04:)3( إشرح تعيين مادة صنع الترس‎ -Ί 


4 - ضع الترس(3)في وضعية سكونية(ايزوستاتية) 
لإنجاز السطوح(1)و(3)مع تمثيل أدوات القطع المناسبة 
في وضعية التشغيل و تسجيل أبعاد الصنع . 


5۔ أحسب سرعة الدوران(N‏ )للترس وسرعة التغذية (ῃ‏ 
عند إنجاز السطح )1( علما أن ممم/م1/6-80 والتقدم في 
الدورة f=0.2mm/fr‏ 


لخاصة بمراقبة أبعاد الصنع لإنجاز 


6۔ حدد أجهزة القياس ا 


السطوح(1)و(3): 


ب - آليات: 
بعد الإعلان عن وجود القطعة بواسطة الكاشف (0) الموجود تحتها و الضغط على الزر(لإع0) » تدفع القطعة نحو 
وضعية العمل بخروج ساق الدافعة (,/1). 
ο‏ عند تلامس الساق بالملتقط ( ,ج) تخرج ساق الدافعة ( و۷۷) لثثبيت القطعة . 
κ‏ عند تلامس الساق بالملتقط )80( ينطاق المحركان (ΜῈ)‏ و (ΜΕ)‏ في الدوران للقیام بعملية الثلولب الداخلي 
ο‏ عند تلامس جهاز التلولب الداخلي بالملتقط ( رح)يتغير اتجاه دوران المحركين لرجوع الأداة. 
ο‏ تلامس الجھاز بالملتقط (ου)‏ يؤدي إلى رجوع ساق الدافعة )2( . 
٭ عند تلامس الساق بالملتقط ( وط) تنتهي الدورة. 


1- اتمم المخطط 6۲31661 (م ت م ن ) 2 ما هو نوع الدافعة ر۷ : 


[ΕΠ]‏ ف ارين دشت ریزع سب 
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} πας 
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وزارة التربية الوطنية 
الديوان الوطني للامتحانات والمسابقات 


امتحان : بكالوريا التعليم الثانوي دورة : جوان 2014 
الشعبة : تقني رياضي / هندسة ميكانيكية المادة : تكنولوجيا 
الموضوع الأول : نظام آلي للتقعير 


صفحة 1 من 12 


1-5- دراسة الإنشاء 
أ- تحليل وظيفي 4- أتمم الرسم التخطيطي الحركي 


1۔ أكمل مخطط الوظيفة الإجمالية للنظام الآلي 
( علبة 0م ) 


طاقة كهربائية وهوائية 


2 أكمل المخطط التجميعي لجهاز التقعير بوضع 5۔ التحديد الوظيفي للأبعاد : 
مختلف الوظائف ثم صياغتها داخل الجدول: 1-5 γω‏ سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط " 3ل"على 
الرسم التالي ثم أكتب المعادلات الخاصة بهذا الشرط : 


تحويل حركة دورانیة إلى انتقالية 
αλά |‏ | (8171۸1۴93187۸۸) هروصو 31> هرو 3ل 
بط المحرك بالجھا 
τοι]‏ 3 0۔۶931 روم 8) -تمزمه 31 > نمزم ةل 
ΓΟ;‏ | ترکیب المخرز علی الجھاز 


3 جدول الوصلات الحركية التالي: 


ای الرمز 


و ο‏ سا 


5 سجل على الجدول التالی التوافقات المناسبة ل رك » 
02 و و#الموجودة على الرسم التجميعي صفحة 20/3 


23 
| 906 | ساج | ے_ اسیج 


μαμα στα 


2-76 
تو د ےت 2-1798 
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8- دراسة ميكانيكية للمقاومة : 

1-8 تنقل الحركة إلى الزالق (13) بواسطة الساعد 
(7) .عند لحظة التقعير ء يقوم المخرز بالضغط على 
الصفيحة بقوة قدرها [13501-] 

نفرض أن مقطع الساعد (7) عبارة عن مستطيل 
(أنظر الشكل الموالي) 


أ- ما هو نوع التأثير الذي يخضع له الساعد (7)؟ 
الإنضغاط البسيط 

ب۔ أحسب الإجهاد الناظمي σ‏ (18) الذي يؤثر على 

الساعد (7). 


28 أكثناء نقل الحركة الدورانية ء تخضع المرزة 
(29) لتأثير القص البسيط إذا علمنا أن المزدوجة 
المنقولة ثقدر ب 0-5501 
المقاومة التطبیقیة للانزلاق 0/5107 90 = وم 
و قطر العمود )2( 22010 = ول 

أحسب القطر الأدنى للمرزة (29) الذي يتحمل هذا 
التأثير Qmini‏ 


d2 م‎ 25107 


2 و0 


= 50000 


Ε 
ER ہے‎  ے‎ 
5 2 


27,7750 5 اند 
Rpg‏ 


4mm‏ ,5 ا ΕΝ‏ - وی 


6- دراسة المتسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة 


((5)ء(6)): 
1-6- أتمم جدول المميزات التالي مع كتابة المعادلات 


والحسابات : 
de. +d‏ 
,283-4 = و0 ج 3ق دج 
dg = 240 - 40 - 70‏ 

“Ὁ 20 dents‏ د جج 

m 2 
ت‎ ἘΠ 669 dents 

m 2 


18, - و0‎ + 2xm = 200 + 4 = 204mm 
da, = ας + 2xm = 40 + 4 = 44mm 
αἵ. = و0‎ -2.5ΧΠΙΞ 200-5 - 0 


df, = 0, -2.5xm = 40-5 = 35mm 
E 


1 
120 


0دت 
2-6 أحسب نسبة النقل 'Γο-5‏ 


1_ 40 _ و 


-δ-. --Ἂ 
ds 


= وما 


200 5 

:)2( أحسب سرعة دوران العمود‎ 3-6 
N, =N, = 750tr/mn 
N يلاح‎ =N ΧΙ ϱ 


750 +1717 


7 أحسب مشوار المخرز © 3 
٥۷ھ‏ 2252 - 2×۲ - 0 
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-Ί-‏ دراسة الانشاء* 
ب- تحلیل بنيوي: سض ᾽ 1 
٭ دراسة تصميمية جزئية: 
لتحسين مردود جهاز التقعير (صفحة 20/3) و جعله أحسن وظيفيا ء » نطلب* 

تغيير الوسادات (11) المستعملة في الوصلة المتمحورة بین العمود )2( و الهيكل )1( بمدحرجات ذات صف 
واحد من الكريات بتلامس نصف قطري. 

تغییر الوصلة الإندماجية القابلة للفك بين العجلة(5) و العمود(2) بحل آخر مستعينا بملف الموارد. 
μα‏ الكتامة بواسطة Εμ‏ ہی نا اليمنى. 

2 


2 
[ ZS 


سا 
uN‏ پل ااا ا 


سے ا لے کے | | 


رس اید و عو عسومسمہ ο‏ سد ΠΡ‏ 
ο.‏ | ان ΕΜ σς‏ 1( 


لے کڈ ل 


κ. 


* دراسة تعريفية جزئية: 
مستعينا بالرسم التجميعي(صفحة 20/9(« أكمل 
الرسم التعریفي للزالق(13) بمقياس 2:1 حسب: 
-المسقط الأمامي بقطاع 
- المسقط العلوي 
- وضع السماحات الهندسية(بدون قيم) و رموز 
الخشونة (بدون فيم) . 


صفحة 4 من 12 


5- دراسة التحضیر 


|- تکنولوجیا لوسائل و طرق الصنع: 
نريد دراسة وسائل وطرق صنع المحور (8) المنجز من مادة 301/1016 كما يبينه الرسم التعريفي الموالي مع 
العلم أن السطوح المرقمة هي السطوح المشغلة و أن سلسلة التصنيع صغيرة.يقدر السمك الإضافي ب 110107 . 


29 
ή. 14) 2‏ 
2 
| ۱ 202 11,85 
6مد 20 | 27025 0+ 56 
1 - إشرح تعيين مادة صنع المحور )8( 301/1016 


صلب ضعيف المزج -30: 900.3من الكربون ΝΙ-‏ : نيكل - ۲م) : کروم 
- 6 : 901.5 من نيكل. 


2 - أعط أبعاد الخام للمحور )8( 
L= 105 mm @ = 40 mm‏ 


3 استعمل العلامة (×) في الخانة المناسبة لاختیار وحدات التشغيل المناسبة لصنع المحور )8( 


4 - أكمل جدول سير الصنع الموالي للمحور(8) 


12-11-10-5-4-3-2-1] منصب الخراطة أ 


0 | 14-13-76 أمنصب الخراطة 
0 ]8- 9 -15- 17-16- 18[ منصب التفريز 


5 - ضع المحور (8) في وضعية سكونية (إيزوستاتية) 6 -ما هي أجهزة القياس المناسبة لمراقبة أبعاد الصنع 
لإنجاز السطوح (1) و (2) مع تمثيل أدوات القطعِ ‏ الخاصة بانجاز السطوح (1) و (2): 
المناسبة في وضعية التشغيل مع تسجيل أبعاد الصنع - البعد(1) : قدم القياس 


بدون قیم.(شکل1) 
- البعد(2) : ميكرومتر- ΟΜΏ‏ 
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ب - آليات: 
بعد الإعلان عن وجود الصفيحة بواسطة الكاشف (م) و بالضغط على الزر(لاع4) تنطلق الدورة حيث تدفع 
الصفيحة المعدنية إلى وضعية العمل بواسطة الدافعة ( و/ا) وعند تلامس ساق الدافعة (V1)‏ بالملتقط (31) 


ας‏ الساق لتلامس الملتقط )80( وفي هذه اللحظة ينطلق المحرك (Μ8)‏ في الدوران و ينقل الحركة إلى المخرز 


تلامس المخرز بالملتقط (م) في نهاية صعودہ يسبب توقف المحرك و خروج ساق الدافعة (و/۷) لإخلاء الصفيحة 
المقعرة نحو صندوق التخزين. 
عند تلامس ساق الدافعة ( و/) بالملتقط (,ط) ترجع الساق لتلامس الملتقط )90( وتنتهي الدورة . 


1 - أتمم المخطط (م ت م ن ) مستوى 2 الخاص 2- أربط الدافعة ,۷ بموزع 5/2 في الحالتين. 
بالنظام . 
الحالة الأولى 
| 
ص٣‏ }51 
الحالة الثانية 


ζάν 
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وزارة التربية الوطنية 
الديوان الوطني للامتحانات و المسابقات 


امتحان : بكالوريا التعليم الثانوي دورة : جوان 2014 
الشعبة : تقني رياضي / هندسة ميكانيكية المادة : تكنولوجيا 


الموضوع الثاني : نظام آلي للتلولب الداخلي 


025 -1 
0.75 θχ0.125 -2 


0.375 3 ×0.125 -25 
ب الآليات‎ 1/5 2×7 50.125 -ι-θ 
025 2 χ0.125 -26 


ب ۔ التحليل البنيوي 


.5 | 2 Εντ] 
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ب ملف الأجوبة 
1-5- دراسة الإنشاء 


أ- تحليل وظيفي 5 7 
1- أكمل مخطط الوظيفة الإجمالية للنظام الآلي 4 أتمم الرسم التخطيطي الحركي 
( علبة ۸-0 ) 

طاقة کھربائیة و هوائية 


ταν 


قطع ملولبة 


5۔ التحديد الوظيفي للأبعاد : 
1-5 أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط " 2ل"على 
الرسم التالي ثم أكتب المعادلات الخاصة بهذا الشرط : 


ΑΜ τῶν‏ کہ 


(Θ Οπή! a10 mini)‏ -فرهم 211 > فروم3 ل 
JAmini=A11mini-(@A10maxi a10 maxi)‏ 


5 علما أن التوافق الموجود بين (11) و (8)هو: 
6 حیث: 
139 10- 


Τ8Η7 -78‏ ’7806-78 
-أحسب الخلوص الأقصى و الخلوص الأدنى ثم استنتج 


القطع κα]‏ الوصلة| الرمز 


]| اتساجیة | 2 ] خبور حلقةمررةجلمى أ ندع اتراق 
JmaxzAlmax-Armin= 78.030-77.971=0.059mm‏ 


(11(/)9) وسادات ذات مسند 


Jmin=Almin-AFmaxz 78-77.990=0.010mm 


(8(/)7) | انز لاقیة سطوح شبه منحرفة الشكل 


ΟΘ)‏ 1 اولي و وت 
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7- دراسة ميكانيكية للمقاومة : 
نفرض أن العمود (2) عبارة عن عارضة أفقية تحت 
تأثير الانحناء المستوي البسیط وخاضع للجهود التالية: 
840N 7 |- 100‏ -| 7 84 -| ۴ 
سلم القوی سے 8۸0+101 
سلم العزوم 0٣۳۸۳4‏ د-200001117 
-- حساب الجهود القاطعة: 
المنطقة Τ = +F = +840N ΑΟ‏ 
١ل4ة--‏ 1690 -1840- -٢‏ ,=1 


الطريقة 1 


<< المنطقة ٥م‏ 


حساب عزوم الإنحناء 


Osx 0ك‎ ΑΟ المنطقة‎ 


1۷۸۴ =-F .x 


A 


(ضرسور 


x =50 ¬ Mf - 44000117 
50 > x < 100 


x + F, (x - 50) 


لا 2000 4- = Mf‏ > 50 = و 


ΟΒ المنطقة‎ 


0 2ت 10ου FHF‏ نے خر 
الطريقة 2 
0<X, <50‏ 
Mf =0‏ >5 0= × 
1 “أ بير ع - Mf‏ 
2707م ΜΕ‏ جد 50 = ٣7-۸۶ x‏ 
Osx, «50‏ 
0M, =-4200Nm‏ 
05M, =0‏ 


Μ.- πρ 


6- دراسة المتسننات الأسطوانية ذات أسنان قائمة 
((3)ء(4)): 
μή -1-6‏ جدول المميزات التالي مع الحسابات : 


47- إل +و2- να‏ 4-3 


a= 

38 118 فك دارع 
3 0 

9δ 118‏ 4ل درج 
m 3‏ 


da, = و0‎ +2xm=114+6 =120mm 

da, = ريل‎ -2xm = 354-6 = 348mm 

df, = d, -2.5xm=114- 7.5 - 6 0 
df, = d, + 2.5xm= 354 + 7.5 = 361.5mm 


πα ως ΠΠ 


)00ت 
120 


πα 


6 أحسب سرعة العمود )2( 
ج2-0.32-- 


5 


N, =N, xr = 7500.32 = 24011 /mn 
:)3( على مستوی الترس‎ G أحسب المزدوجة‎ 3-6 


ΒΌκΗ‏ - م 
πΧΝ‏ زف 
3 
194 - 190 ۔ ο‏ 
x 7 0‏ 3.14 
4-6 أحسب الجهد المماسي Τ‏ المؤثر على مستوى 
الترس(3): 
کے ے ٢‏ وہ وو د بق 
ΕΝ‏ 2 
3 
τ-2χΊ19.10χ10 - 335 08Ν‏ 


114 


» دراسة تصميمية جژنھاڈ:اشسین المجموعة الجزئية على مستوى عمود الخروج (2) لجهاز التلولب الداخلي 
و نظرا لوجود جهود محورية ناتجة عن عملية القطع نطلب: 
2 تعويض المدحرجات(18)بمدحرجات ذات دحاريج مخروطية لضمان الوصلة المتمحورة بين(2) 9 } 6)/(1({ 
- وضع التوافقات المناسبة لترکیب هذه المدحرجات. 
- أنجز الوصلة الإندماجية بين العجلة (4) و السود )2( 
>ظمان كتامة الجھال, 


مقیاس:4:3 6 


SIS 
ISN 


» دراسة تعريفية جزئية: 
مستعينا بالرسم التجميعي(صفحة 20/13)ء أكمل الرسم التعريفي للغطاء(16) بمقياس 2:1 حسب: 
-المسقط الأمامي بقطاع - نصف مسقط أيسر 
-وضع: *الأبعاد الوظيفية الخاصة بالأقطار . 
* السماحات الهندسية (بدون قيم) و رموز الخشونة (بدون قيم). 


A 
AA ys 
2 A Ξε 
ریا‎ 
2 9 
8 ۔‎ ۴ 
Θ 3 
ΘΑ 
.۱ے‎ '"Ν 
ΓΑ 
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2-5- دراسة التحضير: 
أ تكفولوجيا لوسائل و طرق الصلع: 
نريد دراسة وسائل و طرق صنع الترس(3) المنجز من مادة 251/۸04 كما يبينه الرسم التعريفي الموالي مع العلم 
أن السطوح المرقمة هي السطوح المشغلة و أن سلسلة التصنیع صغيرة. السمك الإضافي للتشغيل يقدرب mm1.5:‏ 


001-3 

27-68 
Ra=3.2‏ 
سماح عام=0.1+ 


1- إشرح تعيين مادة صنع الترس 25ΟΓΜο4:(3)‏ 
صلب ضعيف المزج -25: 0.25 من الكربون 
ΟΓ‏ :كروم- Μο‏ :موليبدان- 4 : %1 من الكروم 


4 ضع الترس(3)في وضعية سج یور یی 
| تمثيل أدوات القطع المناسبة ذ 
2۔ ارسم الشكل الأولي لخام ο‏ یی ابی ا بت 


120 
πα. Γι 
0 1 
232 


5- أحسب سرعة الدوران(N‏ )للترس و سرعة التغذية(۷۴) عند إنجاز 
السطح )1( علما آن۷-800/010 و التقدم في الدورة /0.20101-] 


10005۷ ْ 0 


Ν 


3 2123۲ - 
30 0× 
Vf =Nxf = 212.31×0.2 - 4 ۷۲۳‏ 
6- حدد أجهزة القياس الخاصة بمراقبة أبعاد الصنع لإنجاز 
السطوح(1)و(3): 
قبة نھائیة , بة قدم القياس - میکرومتر داخلي -0][_ 


ب - آليات: 
بعد الإعلان عن وجود القطعة بواسطة الكاشف (0) الموجود تحتها و بالضغط على الزر(لإعك) » تدفع القطعة نحو 
وضعية العمل بخروج ساق الدافعة ο‏ 
ه عند تلامس الساق بالملتقط ( چ) تخرج ساق الدافعة ( و/ا) لتثبيت القطعة . 
ο‏ تلامس الساق بالملتقط (οι)‏ يؤدي إلى رجوع ساق الدافعة (۷۰) . 
ه عند تلامس الساق بالملتقط )80( ينطاق المحركان (ΜΕ)‏ و (ΜΗ)‏ في الدوران للقیام بعملية التلولب الداخلي 
للقطعة. 
٭ عند تلامس جھاز التلولب الداخلي بالملتقط ( (οι‏ يتغير اتجاه دوران المحركين لرجوع الأداة , 
٭ تلاس الجهاز بالملتقط (ου)‏ يؤدي إلى رجوع ساق الدافعة (να)‏ . 
ه عند تلامس الساق بالملتقط (وط) تنتهي الدورة . 


: مت رن ):مسٹری 2 الخاص 2 ما هو نوع الدافعة ر۷‎ να 
ανα, 


دافعة مزدوجة التأثير 


3- أربط الدافعة و/ا بالموزع المناسب. 
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